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Аппаратное обеспечение 


Введение: 


Изготовление ствола с использованием процесса ЕСМ легко, доступно и может дать отличные результаты при правильном выполнении. Этот учебник 
поможет конечному пользователю понять, как настраивать, запускать и проверять свой прогресс во время резки ствола через ЕСМ. К этому 
руководству есть четыре основных раздела (Создание инструмента, Настройка инструмента, Процесс ЕСМ, Неразрушающий контроль, Устранение 
неисправностей) и предисловие (которое в основном представляет собой мудрые слова относительно процесса) - я рекомендую вам прочитать его 
все, прежде чем начать с любыми фактическими работами по настройке ЕСМ. Размер этого учебника может показаться устрашающим, но пусть это 


вас не пугает - руководство закончено и направлено на то, чтобы помочь вам избежать как можно большего числа ошибок. 


Ключевые слова / определения: 


Резервуар: емкость для удерживающей жидкости. Электролит: 

жидкость, которая может проводить электричество. 

Сторона всасывания: сторона насоса, которая всасывает жидкость из резервуара. 

Сторона нагнетания: сторона насоса, перекачивающая жидкость в цилиндр / головку блока управления двигателем. 

Шлам: неприятная смесь ионов металлов, захваченного газообразного кислорода / водорода и электролита. АКА бочонок кофе. Расточка - 
увеличение канала ствола (внутреннего диаметра) ствола. 

Нарезка - добавление нарезов к стволу. 


Перерезание горловины - перерезание горловины в стволе, позволяющее снарядам полностью погрузиться в патронник без попадания пули в 


нарезы. 
Зарядка ы добавление патронника к стволу. 


Холм - при полигональных нарезах земли называются холмами. Измерение от холма до холма должно быть таким же, как диаметр отверстия (8,82 


ММ). 


Долина - при многоугольной нарезке канавки называются впадинами. Расстояние от впадины до впадины должно быть около 9,30 мм. 


Предисловие 


Есть несколько советов, которые я почерпнул из нарезов ЕСМ, которые, я думаю, будет полезно знать каждому - я хочу включить их с 


самого начала, чтобы люди не упустили их. 


1.) Проще прекратить резку и измерить, чем резать слишком много и придется перезапускать ствол. 

2.) Стволы, не соответствующие спецификации, никогда не должны преднамеренно стрелять вручную - легче сделать новый ствол, чем новую 
руку. 

3.) Процесс ЕСМ может потребовать от вас пары попыток освоить его, но он прост и достаточно дешев, чтобы каждый мог научиться 
делать это, просто попробовав. 

4.) Обработка любой стали, содержащей хром, выбросом хрома в жидкость ЕСМ. При попадании внутрь хром может вызвать ужасные 
проблемы - как для вас, так и для животных. Сделайте миру одолжение и не выливайте грязь из ЕСМ. Вы можете отнести оставшийся ил 
на предприятие по переработке отходов, вы можете позвонить в ближайший цех хромирования, чтобы узнать, возьмут ли они его 
(некоторые могут даже заплатить вам за это), вы можете смешать использованные твердые отходы от ила с использованными моторное 
масло и отнесите его в местный магазин автозапчастей, где собирают отработанное моторное масло - его обрабатывают от хрома. 


Будьте умны, мы пытаемся сделать мир лучше, мы не добьемся этого, отравив грунтовые воды. 


Теперь - еще одно замечание об отходах - если оставить в покое, осадок осядет. Твердые отходы (которые оседают на дно контейнера с 
жидкостью ЕСМ) являются единственной вредной частью отходов. Если вы планируете сделать еще одну бочку, дайте осадку осесть, а 
затем вылейте или откачайте воду из верхней части емкости. Вы можете повторно использовать смесь с соленой водой не менее 10 раз - 
хотя скорость резки может незначительно отличаться, если вы повторно используете жидкость более 10 раз. С твердыми отходами 


намного легче справиться, если они не погружены в несколько галлонов соленой воды. 


В качестве еще одного дополнения, не забудьте накрыть ил после того, как вы закончите резать ствол - животные могут 
почувствовать соблазнительный запах соленой воды и либо упасть в контейнер для ила и утонуть, либо пролить 


контейнер. Подойдет простой лист фанеры или что-то еще, чтобы закрыть верх контейнера. 


5.) Процесс управления двигателем может быть немного запутанным, особенно если шланг выходит из строя или протекает. Вы можете 
проделать этот процесс в доме или квартире, но я бы предпочел места с плиточным полом, которые легко чистить. Незаконченные 
подвалы были бы великолепны, ванные комнаты были бы отличными, вы потенциально могли бы даже использовать свою ванну, но 
будьте осторожны, чтобы убедиться, что осадок ЕСМ не испачкает вашу ванну. В этом случае или если вы беспокоитесь, используйте 
пластиковую ткань, подкладываемую под блокировку ЕСМ. Кроме того, в процессе выделяются водород и газообразный кислород 
(который может быть воспламеняющимся в определенных ситуациях), а также следовые количества газообразного хлора. Пока ваш 
насос работает во время резки, газообразного хлора никогда не должно быть достаточно, чтобы вызвать какие-либо проблемы, но если 
вы чувствуете болезненный зуд в глазах и горле, и это не только соленая вода, выключите источник питания. Что касается 
воспламеняемости, я разрезал много стволов, и только когда-либо вспыхивал крошечный. Это произошло, когда я подключил провода 
питания ПОСЛЕ того, как я включил питание. Это создало искру, от которой загорелся крошечный пузырек газообразного водорода. 
Избегайте подключения проводов под напряжением, и все будет в порядке. Если вы можете использовать хорошо вентилируемое место 
(заднее крыльцо, комната с окном), это будет хорошей идеей. Я режу свои бочки в грязном сарае, полном ос и мышей - это не должно 
быть необычно. Это произошло, когда я подключил провода питания ПОСЛЕ того, как я включил питание. Это создало искру, от которой 
загорелся крошечный пузырек газообразного водорода. Избегайте подключения проводов под напряжением, и все будет в порядке. Если 


вы можете использовать хорошо вентилируемое место (заднее крыльцо, комната с окном), это будет хорошей идеей. Я режу свои бочки в грязном сарае, полном 


Создание инструментов 


В этом разделе рассказывается, как создавать различные инструменты, которые вам понадобятся для процесса ЕСМ. Хотя большинство этих 
инструментов очень просто собрать, я включу полную документацию на случай, если она кому-то поможет. Обратите внимание, что все 
изображения инструментов, показанные здесь, относятся к использованным инструментам, но инструкции по-прежнему должны направлять вас 


через сборку ваших собственных инструментов. 


Некоторые детали вы купите через список покупок ЕСМ (././ Получите текущий список покупок у команды Кеуразе \. \.) 


Остальные части, которые вам нужно будет распечатать - ссылка на САПР находится здесь: (././ Получите текущий САПР от команды Кеуразе \. \.) 


Напечатанные детали включают: 1х 
крепление 

1х нарезная оправка 

1х камерный изолятор 

1х конечный пилот 


Я рекомендую напечатать по крайней мере 1 дополнительный конец пилота на случай, если вы уроните один в резервуар, и один 


дополнительный нарезной стержень на случай, если вы разделите первый при прикреплении троса. 


Создание бочки 


Отрежьте приклад ствола от гидравлического шланга, используя ножовку, чтобы отрезать отрезок 4,5 дюйма (114 мм) из гидравлического шланга. 


Создание фитингов / приспособлений 





Во-первых, у нас есть приспособление. После печати (см. КЕАБВМЕ для информации о печати) вы удалите опоры из этой части. 





Затем вверните штуцер в резьбовой конец приспособления. Сначала может быть трудно запустить резьбу, поэтому вам может потребоваться 


гаечный ключ, чтобы она заработала. Если вы все же используете гаечный ключ, сопротивления не должно быть вообще - если вы чувствуете 
сопротивление при использовании гаечного ключа, вероятно, у вас есть фитинг с перекрестной резьбой В приспособлении. По желанию, вы можете 


использовать синий ВТУ (или другой силиконовый герметик), если вы собираетесь предотвращать любые утечки. 





Завинтите фитинг вниз, пока он не будет на одном уровне с приспособлением - не плотно, не плотно, просто заподлицо. НЕ ПЕРЕГРУЖАЙТЕ. Я не 
могу не подчеркнуть этого достаточно - фитинг такого размера с достаточно большим гаечным ключом обеспечит гораздо большее усилие, чем 


необходимо - вам не нужно затягивать его. 


А — 





Вот что происходит, когда вы горилла и не читали инструкции. Я буду смеяться над тобой. 
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При желании на этом этапе вы можете запечатать комбинацию фитинга / приспособления распылением, чтобы предотвратить утечку - во время 


операций с более высоким давлением часть жидкости будет разбрызгиваться между линиями слоев в приспособлении. Любая аэрозольная краска / 
герметик / покрытие должны хорошо работать, чтобы исправить это - просто дайте ему высохнуть в течение 24 часов после нанесения и дайте ему 


высохнуть в ориентации, показанной на рисунке выше. Это не обязательно должен быть толстый слой (избегайте потеков на покрытии), достаточно, 


чтобы покрыть деталь тонким слоем. 
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Создание расточного / камерного стержня 





Буровая штанга - это просто штанга длиной около 6,5 дюймов (16,5 см), вырезанная из прутка диаметром 0,250 дюйма или 6 мм. Если ваш пруток 


был покрыт, удалите его наждачной бумагой - вы хотите обнажить голый металл. 
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Удочка для снаряжения - это удочка длиной - 3,25 дюйма (8,3 см), вырезанная из вашей прутка диаметром 0,250 дюйма или 6 мм. Если ваш 


пруток был покрыт, удалите его наждачной бумагой - вы хотите обнажить голый металл. 
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По желанию вы можете сузить дозаправочный инструмент, чтобы сделать камеру суженной. Этот процесс рекомендуется, но не 
обязательно. Вы заметите, что на рисунке А длина стержня составляет 0,2470 дюйма (6,3 мм), а на рисунке В стержень сужается до 0,2315 
дюйма (5,9 мм). При использовании 6-миллиметровой ложи это будет пропорционально конусности от 6 мм (максимальная ширина вашей 


удочки) до 5,62 мм. 


Этот конус приближается к конусу обсадных труб 9х19. Я добавил этот конус, вставив стержень в сверло и вращая сверло, удерживая 
металлический напильник напротив стержня, тратя больше времени на то, чтобы прикрепить напильник к стержню в области, где конус более 
узкий, и меньше времени, когда конус не узкий. На рисунке ниже показано, что я сужал штангу примерно по длине 0,400 дюйма (10,16 мм) - конус 
должен быть около 0,630 дюйма (15,95 мм) в длину, но это был подход, основанный на проверке правильности концепции. Если вы решите 
сделать это, я рекомендую вам закрепить стержень лентой в качестве точки, в которой должен заканчиваться конус, чтобы у вас была постоянная 


точка отсчета относительно того, как далеко вдоль стержня вы должны резать. 
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Создание нарезной оправки 





Для настройки оправки для нарезки нарезов вам необходимо распечатать оправку (информацию о печати см. В ВЕАОМЕ). Вам также нужно 
будет отрезать 6 отрезков проводки 20 га, около 7 дюймов (17,8 см) в длину. Сейчас стоит потратить время на то, чтобы выпрямить провод - вы 
можете сделать это, дернув за один конец провода, а другой удерживая его в тисках, или пройдя вдоль провода и открутив любые небольшие 


изгибы. 
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Заправьте каждый из проводов в изоляцию камеры печатной оправки. Ваша оправка не будет похожа на эту, но у нее будет такая же секция, 


под которой будет проходить проволока. 
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Если у вас возникли проблемы с прохождением проволоки под изолированным участком оправки, вы можете попробовать сплющить один конец 


проволоки, раздавив его плоскогубцами. 
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Как только провод окажется под изолированным участком, протяните его так, чтобы около 1 дюйма (2,5 см) выступало за конец оправки. На 


этом этапе вы возьмете свой паяльник, осторожно нагреете провод и вплавите его в оправку - вы должны позаботиться о том, чтобы не 
расплавить стенки впадин, в которых сидят провода. Вам просто нужно нагреть провод, осторожно нажимая вниз паяльником, пока не 
почувствуете движение провода 


- как только он сдвинется, вы можете сбросить давление паяльником и подуть на участок, который только что нагревали - 
провод должен удерживаться оправкои. 
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Я обычно ставлю четыре точки вдоль каждого провода - рядом с изоляцией камеры, на противоположном конце и в двух местах между ними. 


При установке каждого провода следите за тем, чтобы в нем не оставалось провисания, то есть убедитесь, что каждый провод однороден по 
глубине вставки, и что на нем нет выступов и выступов. Если проволока провисает, вы можете нагреть области, где она закреплена, и заново 


натянуть этот провод. 
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После того, как все 6 проводов закреплены на месте, вы можете аккуратно скрутить концы проводов, чтобы сформировать хвост свиньи - не 


пытайтесь затягивать его слишком сильно, так как это может вырвать провода из их крепления, и вы придется начинать заново. 


Когда оправка будет в этом состоянии, осторожно вернитесь к ней, ища области, где вы повредили стенки впадин оправки при раскладке 
проводов. Если такие области существуют, попробуйте их отремонтировать. С помощью паяльника попробуйте разгладить поврежденные стены - 
это проще, чем вы думаете. Держите паяльник в движении, пока вы разглаживаете (не позволяйте ему сидеть на одном месте) и часто дуйте на 
оправку, чтобы она остыла - помните, что печать новой оправки не занимает много времени, стоит дешево, а провода можно менять местами от 
одной оправки к другой - если вы разделываете свою первую оправку, вы можете попрактиковаться в ремонте на ней, распечатать другую, 


поменять местами провода и настроиться на исправление следующего. 


Настройка инструментов 


В этом разделе подробно описаны шаги по сборке каждого инструментария - ознакомьтесь с этим разделом, так как он будет важен 


для правильного выполнения процесса ЕСМ. 
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Скучная установка 





Расточная установка - эта установка состоит из вашего ствола, буровой штанги, концевого пилота и комбинации фитингов / приспособлений. Начните 
с установки одной или двух застежек-молний вокруг основания конечной пилы (не на пальцах). Затягивайте их только на один-два щелчка выше 


плотного прилегания. 
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Вставьте буровую штангу в соответствующую выемку внутри приспособления. 
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Наденьте ствол на буровую штангу, полностью вставив ее в приспособление. 


24 





Наденьте наконечник на конец расточной штанги, затем проведите пальцами по стволу вверх. 
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Продвиньте стяжки до конца пилота. Это зафиксирует конец пилота на месте, предотвращая соскальзывание буровой штанги и пилота. Обратите 


внимание на размер зазора, оставшегося между стволом и конечным пилотом - это хорошая цель для размера зазора, который вы хотите достичь. 
Слишком маленький зазор может вызвать проблемы с избыточным давлением для потока жидкости, а слишком большой зазор может вызвать 


проблемы с низким давлением, которые могут привести к нехватке жидкости в определенных областях цилиндра. 
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Нарезная установка 





Установка для нарезки - эта установка включает в себя расточенный ствол, оправку для нарезки и комбинацию фитинга / приспособления. 
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Это изображение намеренно перенасыщено, чтобы показать выемку для совмещения, расположенную внутри приспособления. Стрелка вверху 
указывает на это. Запомните, где находится эта выемка (она также отмечена на внешней стороне соответствующей стороны приспособления, 


чтобы помочь вам запомнить). 
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На этом рисунке показан паз на оправке для нарезки, который совпадает с пазом в приспособлении. Такая установка паза / паза позволяет 


приспособлению и оправке для нарезания нарезов оставаться в правильном положении - поддержание этого индекса ОЧЕНЬ ВАЖНО для процесса 


нарезания нарезов (как описано ниже, в разделе процесса ЕСМ). 
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Так выглядит оправка, когда она полностью установлена с выровненным пазом / пазом. 
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Удалив оправку из предыдущей установки, вставьте оправку в расточенный ствол. Если оправка с трудом вставляется в просверленный 


ствол, возможно, ствол недостаточно широк, или ваша оправка напечатана слишком большой - вы можете отшлифовать оправку, чтобы 


она подошла, или расточить ствол в соответствии со спецификацией. 


Вставьте оправку внутрь ствола и вставьте их вместе в приспособление. Вам нужно, чтобы оправка сидела полностью, 
а не ствол. То есть, выровняв прорезь и выемку, вы вставите оправку до упора, но при этом казенная часть ствола 


будет заподлицо с гнездом оправки (как подробно показано на следующих рисунках). 
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Таким образом, казенная часть ствола должна прилегать к посадочному месту оправки - оправка будет ПОЛНОСТЬЮ 


вставлена в штуцер, а ствол - нет. 
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Когда ствол полностью вставлен в фитинг, казенная часть ствола не будет на одном уровне с посадочным местом оправки - это 


НЕПРАВИЛЬНО! 


Для получения информации об индексации ствола см. ВОТ. 
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Настройка камеры 





Установка дроссельной заслонки - эта установка включает в себя нарезной ствол, дроссельную штангу, изолятор патронной штанги, 
концевой пилот и комбинацию фитинга / приспособления. в основное руководство по процессу ЕСМ ‚ есть инструкции по установке и 


маркировке штанги / изолятора. 
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Инструмент для дозирования устанавливается так же, как и буровой инструмент. В основном руководстве по процессу ЕСМ есть подробные 


инструкции о том, как правильно выровнять инструмент для правильной настройки. Если ваш изолятор не помещается в отверстие, возможно, 


вам придется немного его отшлифовать наждачной бумагой, или отверстие может быть слишком плотным. 
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ЕСМ процесс 


Подготовительные работы 





Шаг 1: ПОДГОТОВКА БАКА - Сначала налейте 11,3 л (3 галлона) водопроводной воды в ведро / резервуар. 
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Шаг 2: ИЗМЕРЕНИЕ СОЛИ - Отмерьте 304 г соли. В Интернете есть инструменты для преобразования массы соли в объем соли. Я 


использовал одну чашку соли. Не обязательно прибивать количество соли, но если вы не дотянете, электролит будет иметь слишком высокое 


сопротивление, а если вы выстрелите слишком высоко, обнаженный металл ствола начнет ржаветь в считанные минуты. 
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Шаг 3: ПОДГОТОВКА ЭЛЕКТРОЛИТА - Вылейте соль в резервуар. Смешайте это. 
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Продолжение шага 3: СМЕШИВАНИЕ ЭЛЕКТРОЛИТА - Я просто рукой подмешал соль. Мешайте, пока не почувствуете грубую соль на 


дне резервуара. Это может занять некоторое время, в зависимости от размера крупинок соли и жесткости водопроводной воды. 
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Шаг 4: ПОДГОТОВКА ВСАСЫВАЮЩЕЙ ТРУБКИ - Возьмите помпу и подсоедините отрезок трубки длиной около 5 футов к стороне ВСАСЫВАНИЯ. 


Вы можете отрезать трубку от ложи с помощью ножниц, ножа, ножа для резки бумаги и т. Д. Длина не должна быть точной. Я рекомендую надеть 


пару стяжек на трубку вокруг зазубрины на насосе - это предотвратит утечки, когда насос работает под высоким давлением. 
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Шаг 5 (необязательно, но рекомендуется): ПОДГОТОВКА ФИЛЬТРА ДЛЯ ИЛА - Вырехжьте два квадрата размером 3 на 3 дюйма из материала дверцы 


сетки. 





Продолжение шага 5: ПОДГОТОВКА ФИЛЬТРА ДЛЯ ИЛА - Возьмите конец трубки из предыдущего шага, который не прикреплен к 


насосу, и положите его поверх двух квадратов экрана. Положите экраны друг на друга со смещением 45 градусов, как показано на 


рисунке. 
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Продолжение шага 5: ПОДГОТОВКА ФИЛЬТРА ДЛЯ ИЛА - Оберните сетчатый материал вокруг трубки. Застегните молнию на место. Это будет 


служить фильтром, препятствующим всасыванию ила через трубку. Он не будет отфильтровывать мелкие частицы, но будет удерживать 


верхний слой ила, который создается в результате рециркуляции. 
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Шаг 6: УСТАНОВКА ВСАСЫВАЮЩЕЙ ТРУБКИ - Вставьте конец всасывающей трубки в резервуар. Убедитесь, что трубка 


достаточно длинна, чтобы у вас было место для установки помпы на столе, не зажимая трубку. 
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Шаг 7: УСТАНОВКА ВСАСЫВАЮЩЕЙ ТРУБКИ - прикрепите всасывающую трубку к резервуару. Я использовал стяжку-молнию вокруг трубки и 


ручки на моем резервуаре. Подойдет любая установка, которая может удерживать конец всасывающей трубки примерно на полпути между 


дном резервуара и уровнем электролита. 
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Шаг 8: ПОДГОТОВКА ТРУБКИ ДЛЯ ДАВЛЕНИЯ - Возьмите насос и подсоедините отрезок трубки длиной около 5 футов к стороне ДАВЛЕНИЯ. 


Вы можете отрезать трубку от ложи с помощью ножниц, ножа, ножа для резки бумаги и т. Д. Длина не должна быть точной. Я рекомендую 


надеть пару стяжек на трубку вокруг зазубрины на насосе - это предотвратит утечки, когда насос работает под высоким давлением. 
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Шаг 9: УСТАНОВКА ДАВЛЕНИЯ ТРУБ - Вставьте конец трубки до давления в резервуар. Убедитесь, что трубка достаточно 


длинна, чтобы у вас было место для установки помпы на столе, не зажимая трубку. 
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Шаг 10: ПРОВЕРКА НАСТРОЙКИ САНТЕХНИКИ - На этом этапе вы завершили настройку водопровода. Убедитесь, что линии не перекручены 


/ не слишком короткие и что ваша базовая настройка соответствует этому изображению. 


47 





р 


Шаг 11: ТЕСТИРОВАНИЕ САНТЕХНИКИ - Подключите помпу, чтобы запустить ее. Если у вас есть удлинитель с переключателем включения / 


выключения, вы можете использовать его как пусковую площадку для помпы. я просто отключил его, чтобы выключить. 
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Продолжение шага 11: ПРОВЕРКА САНТЕХНИКИ - проверьте систему на герметичность. Убедитесь, что электролит, выходящий из трубки 


ДАВЛЕНИЯ, не заполнен пузырьками воздуха. Если это так, вероятно, у вас есть утечка в ВСАСЫВАЮЩЕЙ трубке. Убедившись в отсутствии утечек 


в системе, можно выключить насос. 





Шаг 12: УСТАНОВКА ТРУБКИ ДАВЛЕНИЯ - прикрепите трубку давления к резервуару. Я использовал стяжку-молнию вокруг трубки и ручки на 


моем резервуаре. Любая установка, которая может удерживать наконечник трубки под давлением примерно выше середины резервуара будет 


работать. 
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Скучная операция 





Ссылаться на ВОТ для получения инструкций по настройке инструмента. 


Шаг 13: НАСТРОЙКА СКУЧНОЙ - Разложите все необходимое для этой установки. Вам понадобится одетый фитинг, буровая штанга, бланк ствола и 


концевой пилот. 
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Шаг 14: НАСТРОЙКА ИСТОЧНИКА ПИТАНИЯ - Разложите источник питания. Вы будете использовать зажимы из кожи аллигатора, которые идут в 


комплекте. 
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Продолжение шага 14: НАСТРОЙКА ИСТОЧНИКА ПИТАНИЯ - Включите источник питания. Убедитесь, что зажимы типа «крокодил» не 


соприкасаются друг с другом. На дисплее должно отображаться некоторое количество вольт и ноль ампер. Поверните обе ручки на блоке питания 


против часовой стрелки до упора. 
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Продолжение шага 14: НАСТРОЙКА ИСТОЧНИКА ПИТАНИЯ - Соедините два конца зажимов вместе. Они быстро начнут нагреваться, поэтому 
сделайте этот шаг быстро. Поворачивайте ручку СУВКВЕМТ, пока на дисплее не отобразится около 7,5 А. На данный момент вам не нужно прибегать 
к этому значению, просто приблизьтесь. Когда вы приблизитесь, снимите два зажима друг с другом. После отсоединения зажимов вы можете 


повернуть ручку напряжения против часовой стрелки, пока она не покажет 20 вольт. 


54 





Продолжение шага 14: Выключите источник питания. Теперь оно близко к значениям, которые вам понадобятся при резке ствола. Не прикасайтесь к 


ручкам до тех пор, пока это не будет указано далее в этом руководстве. 
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Шаг 15: НАСТРОЙКА ПОЛОЖИТЕЛЬНОЙ ПРОВОДКИ - Используя запасной провод длиной около 5 футов, зачистите один конец, обнажив 


оголенную медь под изоляцией. Вы можете сделать это с помощью инструментов для зачистки проводов, ножниц, ножниц и т. Д. Зажмите оголенную 


медь зажимом для положительного вывода (красный провод). Оберните зажим изолентой, как показано на изображении выше. 
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Продолжение шага 15: НАСТРОЙКА ПРОВОДКИ ПОЛОЖИТЕЛЬНОГО ВЫВОДА - Зачистите другой конец запасного провода. Вы будете 


использовать стяжки, чтобы прикрепить этот провод к самому стволу, при этом оголенная медь провода будет касаться ствола. 





Продолжение шага 15: НАСТРОЙКА ПРОВОДКИ ПОЛОЖИТЕЛЬНОГО ВЫВОДА - Пример того, как закрепить положительный вывод на стволе. 


Обратите внимание на использование двух стяжек: одна для удержания изолированного участка провода, а другая - для удержания оголенного 


провода на стволе. 
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Шаг 16: НАСТРОЙКА ПРОВОДКИ ОТРИЦАТЕЛЬНЫХ ВЫВОДОВ - Используя запасной провод длиной около 5 футов, зачистите один конец, обнажив 


оголенную медь под изоляцией. Вы можете сделать это с помощью инструментов для зачистки проводов, ножниц, ножниц и т. Д. Зажмите оголенную 


медь зажимом для отрицательного вывода (черный провод). Оберните зажим изолентой, как показано на изображении в первой части шага 15. 
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Продолжение шага 16: НАСТРОЙКА ПРОВОДКИ ОТРИЦАТЕЛЬНОГО ВЫВОДА - Зачистите другой конец провода отрицательного вывода. 


Соедините дополнительный зажим. Я рекомендую паять и заклеивать стык, но скрутка косички и скотч должны подойти. Если ваш зажим не 


может зацепиться за конец стального стержня, показанного выше, возможно, вам придется стучать молотком по губкам зажима. 
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Продолжение шага 16: НАСТРОЙКА ПРОВОДКИ ОТРИЦАТЕЛЬНЫХ ВВОДОВ - Зажмите зажим на конце буровой штанги. Его не нужно сильно 


зажимать, но он не должен упасть сам по себе. 
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Шаг 17: УСТАНОВКА ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ ГОЛОВКИ - наденьте выпускную трубку на стороне ДАВЛЕНИЯ над зазубриной на головке. Используйте 


стяжку-молнию, чтобы закрепить головку инструмента на трубке. Если вы используете ведро, подобное тому, что описано в этом учебном пособии, вы 


можете прикрепить сторону давления к верхней части ручки молнией и повесить инструментальную головку над ведром. 





Продолжение шага 17: УСТАНОВКА ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ ГОЛОВКИ - пример изображения, показывающего, как головка инструмента висит над 


ковшом. Обратите внимание на положение застежек-молний. 
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Продолжение шага 17: УСТАНОВКА ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЙ ГОЛОВКИ - Пример рисунка, показывающего использование деревянного бруска (2х4), 


чтобы подпереть ручку ковша, чтобы повесить инструментальную головку над ковшом. 
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Шаг 18: НАЧАЛО РАБОЧЕЙ РАБОТЫ - Присоедините зажим к нижней части буровой штанги. Дважды проверьте сантехнику и 


проводку, убедитесь, что они соответствуют схеме. 
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Продолжение шага 18: НАЧАЛО РАБОЧЕЙ РАБОТЫ - Включите помпу. Жидкость должна течь равномерно и без 


пузырьков воздуха. Убедитесь, что сторона ВСАСЫВАНИЯ трубки находится примерно на полпути в жидкости ведра. 
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Шаг 19: РАССТОЧНАЯ ОПЕРАЦИЯ - ПРОЧИТАЙТЕ ЭТОТ ШАГ ПЕРЕД НАЧАЛОМ ЭТОГО. Включите блок питания. УБЕДИТЕСЬ, что НАСОС ЕЩЕ 


РАБОТАЕТ. Использование источника питания без работающего насоса может привести к повреждению ствола, сжечь источник питания или вызвать 
пожар. После включения источника питания вам нужно будет сделать три вещи. Во-первых, убедитесь, что жидкость, откачиваемая из головки 
инструмента, меняет цвет. Он должен стать светлее, и вы должны услышать шипение. Это хорошо. Второй - запустить таймер на 15 минут. Я 
рекомендую выполнять резку с интервалами в 15 минут, пока вы не приблизитесь к нужному диаметру ствола, а затем резку с меньшими 
временными интервалами. Очевидно, что чем дольше вы выполняете резку, тем больше материала будет удалено. В-третьих, проверьте значение 


АМПЕРАТА на блоке питания. Вы устанавливаете это на 


7.5 раньше, но это может измениться, когда вы используете фактическую настройку. Снова отрегулируйте его до 7,5 А, если это не так. 
7.5А. ПРИМЕЧАНИЕ: операция растачивания может занять до 1 часа 15 минут. Не тратьте впустую ствол, разрезая без периодических 


измерений. Шаг 20 подробно расскажет, как измерить / проверить, что вы сделали. 
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Продолжение шага 19: РАБОТА С РАССТОЯНИЕМ - Пример более светлого цвета жидкости после включения источника питания. 


Также может быть слышно шипение. 
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Продолжение шага 19: РАБОТА С РАСТУЧИВАНИЕМ - Пример небольшого изменения силы тока после начала резки. Установите 


его на 7,5 А и оставьте для остальных операций. 
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Шаг 20: ИЗМЕРЕНИЕ СВЕЧИ - После резки в течение 15 минут снимите ствол и измерьте диаметр канала ствола. Для этого можно использовать 


штангенциркуль. Чтобы наиболее точно измерить отверстие штангенциркулем, поворачивайте их в отверстии во время измерения. Убедитесь, что 
губки суппорта параллельны отверстию. Какое бы число вы ни увидели в качестве максимального числа, это размер отверстия. Подтвердите 


измерение диаметра отверстия, измерив диаметр отверстия в двух местах под углом 90 градусов друг от друга: 


Ваш окончательный размер отверстия должен быть 8,82 мм. Вы можете немного перескочить (8,85 мм все еще приемлемо), но не 


недооценивайте его. 


Скорее всего, вам придется резать больше часа. Ваши первые 15 минут могут не сильно порезаться, потому что ствол имеет покрытие, 
которое долго изнашивается. Как только он исчезнет, резка пойдет немного быстрее. Заведите блокнот, где вы будете отслеживать, как 
долго вы резали и каков был размер отверстия после последней резки. Этот блокнот поможет вам угадать, сколько нужно обрезать, когда 
вы приблизитесь. Я обнаружил, что на получение отверстия диаметром 8,82 мм два раза из трех работал 1 час 10 минут (в третий раз 
потребовалось 1 час 25 минут). Лучше всего отрезать, а затем измерить, а не просто отрезать в течение 1 часа и надеяться, что вы не 


перескочите. 
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Нарезная операция 





Ссылаться на ВОТ для получения инструкций по настройке инструмента. 


Шаг 21: НАЧАЛО РАБОТЫ НАРЕЗКИ - После того, как канал ствола достигнет 8,82 мм, инструмент для нарезания нарезов должен плотно войти в 
ствол. Если ваш ствол меньше 8,82 мм, инструмент может быть немного тугим. Если это так, используйте наждачную бумагу, чтобы аккуратно 


отшлифовать внешнюю часть оправки, пока она не войдет в отверстие ствола. 
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Шаг 22: ОПЕРАЦИЯ НАВЕСКИ - ЭТО ВАЖНО - ПРОЧИТАЙТЕ ЭТО ПЕРЕД НАЧАЛОМ: Операция нарезки требует от оператора 


внимания к тому, что он делает. Вам нужно будет поддерживать ИНДЕКС ствола к головке инструмента между демонтажем ствола. 
Если вы этого не сделаете, ваши нарезы будут перекрываться, и ваш ствол выйдет из строя. Внимательно прочтите эти инструкции, 


чтобы узнать, как поддерживать индекс ствола. 


В первую очередь - сделайте отметки на стволе. Обратите внимание на вырез на головке инструмента. Этот вырез предназначен для индексации 
ствола. Что я сделал, так это поцарапал покрытие ствола по краям выреза. Затем, при повторной установке ствола, я должен был убедиться, что 
царапины совпадают с вырезом в головке инструмента. Это гарантирует, что ствол и инструментальная головка всегда возвращаются вместе в 


одной и той же ориентации. В следующем подразделе будет подробно описано, как это сделать с изображениями. 
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Подробная справка по индексированию ствола 





Возьмите какой-нибудь инструмент, способный пометить отделку ствола - нож для резки бумаги, отвертку и т. Д. 


_ и 





Сделайте две отметки, одна на одном уровне со сторонами каждой стороны квадратного выреза. 
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Отметка пойдет сюда и будет отражаться на другой стороне. 






МАРКИРОВКА ЗДЕСЬ 


МАРКИРОВКА ЗДЕСЬ 


Пример двух маркировок. 


74 





|` > 


При повторной установке ствола во время нарезки убедитесь, что установили ствол так, чтобы две отметки были совмещены с 


вырезом - лично вы можете очень легко увидеть свои отметки и заметить, когда они совпадают, а когда нет. 





Пример выхода из бочки указателя - линия разметки не совмещена с вырезом. 
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Продолжение шага 23: ИЗМЕРЕНИЕ НАВЕРХОВ - После резки и измерения с шагом 5 минут, 


Расстояние между впадинами и впадинами должно составлять 9,30-2,2 мм + 0,1 мм. Как и в шаге 20, измерьте более чем в одном месте (более чем 
от одной впадины до впадины) и покачивайте штангенциркулем, чтобы найти наибольшее измерение, пока губки штангенциркуля параллельны 
отверстию. Если расстояние между долиной и долиной еще недостаточно велико, сделайте резку еще на 5 минут (если вы не очень близки к 


приемлемому расстоянию, сделайте резку на 1 минуту). ОБЯЗАТЕЛЬНО УКАЗЫВАЙТЕ БОЧКУ ПРИ УСТАНОВКЕ. 
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Операция по установке камеры 





Ссылаться на ВОТ для получения инструкций по настройке инструмента. 


Шаг 24: НАЧАЛО ПРОРЕЗЫВАНИЯ ГОРЛА - После того, как нарезы обрезаются по спецификации, вы готовы разрезать патронник - первый 
шаг разрезания патронника - это перерезание горловины патронника. Горло - это часть камеры, в которой будет находиться сам патрон. 


Если вы не перережете горло, патроны (и, ВОЗМОЖНО, гильзы) будут мешать нарезанию нарезов, вызывая проблемы с извлечением. 


Теперь - чтобы перерезать горло, вы возьмете свой калибр и установите штангенциркуль на 17,30 мм. Это измерение важно 


для точного определения. Отметьте сталь калибратора на расстоянии 17,30 мм от изоляции, как показано на рисунке выше. 
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АМЕРРо Аа 


КАМЕРНОЕ СИДЕНЬЕ 





Это изображение свежесрезанной бочки, которое вы можете использовать для справки. Вы можете увидеть основные части ствола - профиль 
нарезов, горловину, гнездо патронника и сам патронник. Качество канала ствола немного грубоватое, но вы видите хрупкий металл (металл, 
который в основном был удален с помощью ЕСМ и представляет собой слабую губчатую структуру), который можно либо отполировать, либо 


удалить - после использования ствол неровности сгладятся. 
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Продолжение шага 24: НАЧАЛО РАЗРЕЗЫВАНИЯ ГОРЛА - Установите ствол и установите патронник. Совместите отметку, 


которую вы сделали на снаряде, с торцом казенной части ствола. Вы должны резать с этой настройкой с шагом в 1 минуту - 
вы хотите, чтобы диаметр камеры был больше 

9,09 мм. Вы не хотите выходить за пределы этого измерения - это самая деликатная часть работы ЕСМ. Измерьте 
диаметр камеры так же, как вы делали в шаге 20 для отверстия. После того, как вы уменьшите патронник до 9,09 мм, пуля 


калибра 9 мм (не гильза, а только пуля) должна войти в патронник до нарезов. 
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Шаг 25: НАЧАЛО РЕЗКИ КАМЕРЫ - После того, как горловина разрезана по спецификации, вы готовы разрезать саму камеру - фактическую 


область, в которую войдет картридж. 


Теперь - чтобы разрезать сам патрон, вы возьмете свой калибратор и установите штангенциркуль на 
15.95мммм. Это измерение важно для точного определения. Как и в шаге 24, отметьте сталь инструмента для дозирования, но на 


этот раз отметьте ее на расстоянии 15,95 мм от изоляции. 
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Шаг 27: ОБРЕЗКА КАМЕРЫ - Установите ствол, установив калибр на 15,95 мм (следуйте тому же процессу, что и на шаге 24, чтобы установить 
ствол, только на этот раз ваш калибратор не будет так глубоко в патроннике). Я делаю резку с шагом 2 минуты, пока боевой патрон не сможет 
полностью попасть в ствол без усилия. Как только вы думаете, что находитесь в этой точке, вставьте патрон в патронник, постучите по нему, как 
если бы вы действительно пытались достать патрон до конца, затем попробуйте вынуть патрон. Патрон должен быть легко извлечен даже после 
того, как вы вставили его в патронник - если он слишком плотный после постукивания по нему, либо ваша камера слишком тесна, либо ваше горло 


слишком плотно, либо и то, и другое. Фотография представляет собой круглую камеру с камерой глубиной 15,95 мм. 
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Готовый ствол сразу после резки патронника. Обратите внимание на грубую поверхность затвора - ее можно побить камнями или подпилить, если 


вы хотите, чтобы она была красивой. Процесс ЕСМ оставляет хороший радиус у горловины патронника, что помогает при кормлении - таким 


образом, не требуется никаких действий для удаления острых краев на стволе. 
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Неразрушающий контроль 
Неразрушающий осмотр (№0!) - это процесс, при котором вы можете измерить эффективность (и надлежащее мастерство) вашего ствола без 


фактического выстрела - выполнение МП! в первую очередь может спасти вас от взрыва ствола при проведении «разрушающего контроля» 


(что на самом деле просто означает стрелять). 


Я рекомендую «забивать» ствол в качестве МП! - есть и другие способы сделать это, но забивание - дешевый и эффективный способ сделать это. 


Для того, чтобы выстрелить в ствол, вам понадобятся: 


1.) Готовый ствол (или ствол, который, по вашему мнению, близок к завершению и который вы хотите проверить) 


2.) 9 мм пуля ( или пуля любого размера, для которой предназначен ваш ствол) 


3.) Какой-то толкатель - вы можете использовать плоский пуансон или стержень 0,250 / 6 мм, который вы использовали для 


растачивания. 
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Сначала возьмите пулю и вставьте ее в дульную часть ствола. Я люблю приставлять дуло к патроннику, но вы можете пробивать патронник к 


дульному - это действительно не имеет большого значения. 
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.й ы № РР 


Постучите пулей по дульной части и в канал ствола - может потребоваться немного силы, чтобы запустить ее, но это не потребует слишком больших 
усилий - я могу запустить 9-мм пули, используя плоский пуансон, как показано на картина и резиновый молоток. Вы НЕ ДОЛЖНЫ видеть 
отслаивающуюся медную оболочку на пуле - если вы действительно видите отслаивающуюся медь, перестаньте пытаться протолкнуть пулю через 


канал ствола - диаметр вашего отверстия слишком мал. 





Продолжайте постукивать пулей по каналу ствола. После того, как пуля попала в канал ствола, потребуется очень постоянное усилие, чтобы 


выстрелить пулей в канал ствола - это не должно ощущаться, как будто пуля заедает, и не должно потребоваться больше силы, чем 


потребовалось для запуска пули. 


85 


86 





Стучите пулей по каналу ствола до тех пор, пока она не выйдет из конца патронника (если вы пошли из дула в патронник - 


если вы пошли из патронника в патронник, патрон выйдет из дула). Поздравляю, вы успешно забили свою бочку. Отсюда 


ВЫ будете смотреть на саму пулю, чтобы понять, как сформированы нарезы и канал ствола. 
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Вот примеры трех разных пуль, которые все пробили один и тот же ствол в разных точках процедуры нарезки ствола. Контактные 
поверхности - это места, где нарезы входят в зацепление с пулей, бесконтактные поверхности - это места, где нарезы не входят в 


зацепление с пулей. 


Слева у вас пуля, пробитая всего за 5 минут нарезов - вы не можете увидеть явного разделения между контактной 


и неконтактной поверхностями на пуле. 


Справа у вас есть пуля, пробитая за 10 минут нарезки - вы можете увидеть некоторую разницу между контактной и неконтактной областями, 
потому что пуля была помечена маркером ЗпПагре до того, как она была пробита (полезный метод, чтобы увидеть разницу между контактной и 
бесконтактной поверхностями). Однако этот маркер показывает гораздо большую ширину контактной поверхности, чем мы хотели - вы можете 


видеть, что контактные поверхности примерно в два раза шире, чем бесконтактные области. 


В середине у вас есть пуля, пробитая за 15 минут * нарезов - вы можете видеть разницу между контактной и неконтактной областями, и вы можете 
видеть, что ширина контактной области примерно такая же, как и у бесконтактной площадь. По моему опыту, это идеальный вариант - он 
предотвратит попадание пули даже в неконтактные поверхности при выстреле (выпущенные снаряды деформируются немного больше, чем 
снаряды с пробитыми пулями). Есть также некоторые незначительные преимущества равномерной ширины контакта по сравнению с 
бесконтактными поверхностями - одно из них, наиболее заслуживающее упоминания, заключается в том, что нарезы будут взаимодействовать с 


пулей таким образом, чтобы уменьшить нагрузку на ствол - то, что округлый характер нарезов ЕСМ поддается. 


* Это не означает, что 15 минут нарезки нарезов - это всегда идеальное количество - некоторым стволам требовалось более 20 минут, чтобы достичь 
оптимальной для меня глубины впадины. Следуйте руководству ЕСМ по нарезке нарезов и используйте этот раздел МО!, чтобы дважды проверить, 
хорошо ли выглядят ваши нарезы. Не думайте о МП! как о способе измерения вашего ствола, пока вы не получите правильную резку, думайте о МП! 
как о способе сказать вам, что «этот ствол не будет работать безопасным способом» - и если вы чувствуете себя комфортно больше резки, чтобы 


исправить проблему в стволе, вы можете сделать это на свой страх и риск. 
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Исправление проблем 


Этот раздел будет разделен на два раздела - устранение неполадок самого процесса и бочки, которые вы создаете с его помощью. 


Процесс 
. Моя трубка протекает или шланги сдуваются 
о Использование стяжек на шлангах на зазубринах поможет устранить утечки и предотвратить продувку шлангов. 
выключен 
ы Мой насос звучит так, как будто он работает, но не перемещает воду 
о Ваш насос может быть заблокирован или может работать неправильно. Вы можете вручную всасывать воду во 
всасывающий шланг, чтобы насос мог легко заполниться. 
о Если вы раньше использовали насос с соленой водой, велика вероятность, что в нем есть отложения соли, которые мешают 
ему заливаться. Попытка продуть через него воду может помочь, но лучше всего снять верхнюю крышку (всего несколько 
винтов) и смочить резиновую пластину под верхней крышкой водой. Как только это будет сделано, установите верхнюю 


крышку на место, и насос снова должен всасывать (в хорошем смысле). 


ы У меня все подключения в порядке, но когда я включаю блок питания, ток не течет / ствол не режется 


о Возможно, ствол разрезается, а вы этого не замечаете. Ищите пузырьки, появляющиеся в 


воде, покидающей узел ствола - вы не увидите ила в вытекающей воде. 


о Возможно, вы добавили недостаточно соли или вообще не добавили соли - вам нужно добавить соль, чтобы вода 
проводила электричество. 
[© Возможно, ваши электрические соединения неправильны - убедитесь, что провод на цилиндре имеет 


хорошее соединение и что зажим на электроде действительно контактирует с электродом. 


Оборудование 
ы Как описано в ВЕАОМЕ, ваш ствол может не поместиться в приспособление в зависимости от вашего принтера / настроек. 


Вы можете отшлифовать / подогнать приспособление к стволу или распечатать одно из «негабаритных» приспособлений. 


